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Flachbeutel aus Folien von thermoplastischen Kunststoffen 
flir biologische und therapeutische Fliissigkei ten 



Die Erfindung betrifft Flachbeutel aus Folien von thermoplas- 
tischen Kunststoffen, bei denen zur Verhinderung des adhasi- 
ven Zusammenhaf tens der beiden Innenflachen mindestens eine der 
belden BehSl terwandungen ganz Oder tellwelse zu einer dauerhaf- 
ten, aus profilartigen Erhebungen und/oder Vertiefungen bestehen- 
den OberflSchenstruktur verformt ist. 

Die bekannten flachen Beutel aus. Folien von thermoplastischen 
Kuniststoffen flir biologische und therapeutische Fliissigkei ten, 
z.B. fiir die Aufbewahrung von Blut Oder die Infusion von thera- 
peutischen LSsungen, werden In der Weise hergestellt, daB zwei 
geeignete Zuschnitte van Kunststoff-Folien, versehen mit FUll- 
schlauch und einem oder mehreren Entnahmestutzen, nach einem 
flir den jeweiligen Kunststoff geeigneten SchweiBverfahren zu 
einem allseitig geschlossenen Behalter an alien vier Kanten ver- 
schweiBt werden. Nach einem anderen Verfahren werden Flachbeu- 
tel aus Abschnitten von extrusionsgeblasenen Folienschlauchen 
durch ZusammenschweiBen der Schlauchabschnitte an den offenen 
Enden hergestellt, in die ebenfalls FUllschlauch und Entnahme- 
stutzen eingeschweiBt werden konnen. 

Die Flachbeutel werden vorzugsweise aus wei chgemachten Poly- 
vinylchlorid-Folien hergestellt. Es werden aber auch Folien aus 
Polyathylen oder aus mehreren Kunststoff-Folien zusamraengesetzte 
Verbundfolien fiir die Herstellung der Flachbeutel verwendet. 
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Die Flachbeutel aus Folien von therraopl as tischen Kunststoffen 
haben die nachteilige Eigenschaft, daS ihre Innenflachen durch 
Adhasion zusammenkl eben , was sich unangenehm beim Reinigen und 
FuMlen der Beutel bemerkbar macht dadurch, daB die Innenflachen 
umstandlich manuell voneinander getrennt warden roiissen. 

Eine VerSnderung der Oberflachenstruktur der Innenflachen der 
Flachbeutel z.B. durch Erzeugen einer rauhen Fol lenoberflache 
wiirde dazu fUhren, daB dadurch Gerinnungsvorgange des Blutes 
gefbrdert werden und daB durch die VergroBerung der Oberflache 
ein starkeres Ernigrieren von Weichmachern erfolgt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, durch 
eine geeignete Behandlung der Innenflachen bezw. der Wandungen 
der Flachbeutel das adhaslve Zusammenhaften der InnenflSchen 
dauerhaft ganz oder in ausreichendem MaBe zu unterbinden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB dadurch gelost, daB zur Ver- 
hinderung des adhasiven Zusammenhaftens der InnenflSchen von 
Flachbeuteln aus Folien von thermoplastischen Kunststoffen ♦ vor- 
zugsweise von weichgemachtem Polyvinylchlorid, hergestellt durch 
geeignete SchweiBverfahren aus zwei Lagen eines geeignet zuge- 
schnittenen Folienstlicks Oder aus Abschnitten eines Folien- 
schlauches, mindestens eine der beiden Behal terwandungen ganz 
Oder teilweise zu einer dauerhaften.aus prof ilartigen Erhebungen 
und/oder Vertiefungen bestehenden Oberflachenstruktur verfortnt 
ist, wobei diese Verformung der Oberflachenstruktur der BehSlter 
eandungen an den einzelnen FolienstUcken vorgenommen oder profil 
arttge Erhebungen und/oder Vertiefungen, z.B. auf der Schlauch- 
folie, schon bei der Extrusion des Fol ienschlauches auf der 
Schlauchinnenseite und in Extrusionsrichtung dauerhaft geformt 
werden. 
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Die profilartigen Erhebungen und/oder Vertiefungen kSnnen ver- 
schiedenartige Struktureh haben. 

Bei einem.aus einer Schlauchfol ie hergestelUen Flachbeutel kbn- 
nen sie als rippenartige Erhebungen geformt werden, die in geeig- 
neten Abstanden in Extrusionsrichtung die sonst glatte Oberflache 
ganz oder teilweise unterbrechen. Anstelle der hebeneinander lau- 
fendeii rippenartigen Erhebunigen kanh das Profil an der Behal ter- 
wandung auch wellenartig gestaltet sein, sodaB bei dem fertigen 
Flachbeutel die Prof ilerhebungen und die Prof il vertiefungen eln- 
ander gegenuberliegen. 

Das Anbringen der profilartigen Erhebungen und/oder Vertiefungen 
auf den zugeschnittenen Folienstiicken erfolgt roittels geeigneter, 
flir die gewUnschte Strukturierung z.B. aus Metall angefertigter 
Formen durch geeignete thermische Behandlung. Dabei kann man so 
verfahren, daB die Strukturierung der BehSlterwandung in Form 
von Rippen oder Wellen auf der einen. BehSl terseite senkrecht und 
auf der anderen Behalterseite waagerecht verlSuft, Es konnen 
auch andere Lagewinkel vorgesehen werden, z.B. rautenfbrmig zu- 
einander liegende, Strukturierungen in den Behal terwanden. 

Besonders vorteilhaft ist eine im spitzen Winkel roit der Spitze 
nach der EinfilllSffnung des Flachbeutels weisende fischgrSten- 
artige Anordnung der profilartigen Erhebungen in den BehSlter- 
wandungen, bei der das einflieBende FUUgut entlang der schrag 
nach auBen verlaufenden Erhebungen abgeleitet wird und dadurch 
eine bessere Entfaltung und schnellere FUllung des Flachbeutels 
ermoglicht. 

WShrend zum Verhindern des adhSisiven Zusammenhaftens der beiden 
Innenflachen des Flachbeutels schon das Verformen nur einer 



5098A6/0589 



/ •- 4 - 



242U33 



Behalterwandung ausreichen kann, wird man zur Erzielung einer 
tnaximalen Wirkung zweckmaBig beide Behalterwandungen in der er- 
findungsgeraSBen Weise struktun'eren. Dabei kann das Verformen 
der Behalterwandungen sich uber deren gesamte OberflSche oder 
nur Uber einen Teil davon erstrecken. 

In folgenden wird die Erfindung an Hand der beigefugten Zeich- 
nungen nSher erlSutert: 

Fig. 1 zeigt einen ublichen Flachbeutel 1 zur Aufbewahrung und 
Abgabe von Blut mit den geschweiBten S.eitenkanten 2 und 3 und 
Kopf- und BodenschweiBungen 4 und 5. In der KopfschweiBung 4 
ist der Blutentnahmeschl auch 6 mit Entnahmekanule 7 und rainde- 
.stens eine verschlossene Dffnung 8 angebracht. Die Boden- 
schweiBung 5 hat eine Aufhangelasche 9. In dem Bereich 10 sind 
die Behalterwandungen strukturell so verformt, daB Profilerhe- 
bungen 11 senkrecht nebeneinander und Profil vertiefungen 12 
waagerecht nebeneinander und im rechten Winkel zu den Profilerhe- 
bungen 11 verlaufen. 

Fig. Z zeigt einen Querschnitt der Linie A - B von Fig. 1 mit 
den Profilerhebungen 11 und Profil vertiefungen 12. 

Fig, 3 zeigt die Ansicht eines Flachbeutels nach Fig. 1. in dessen 
beiden Wandungen innen bei der Extrusion raitgeformte rippenarti- 
ge Profilerhebungen 14 gebildet sind, wie sie im Querschnitt 
von Fig. 4 an den Folienwanden 13 gezeigt werden. 

Fig. 5 zeigt die Ansicht eines Flachbeutels nach Fig. l. in dem 
die Profilerhebungen und -vertiefungen ischematisch- in einer 
fischgratenartigen Anordnung dargestellt sind. 
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Patentanspruche 



1. jFlachbeutel aus Folien von thermopl astischen Kunststoffen 
s-Xfur biologische und therapeutische Flussigkeiten, dadurch 

gekennzeichnet, da6 zur Verhinderung des adhSsiven Zusain- 
menhaftens der beiden InrienflSchen mindestens eine der bei- 
den Behaiterwandungen ganz oder tellweise zu einer dauerhaf- 
ten, aus profilartigen Erhebungen und/oder Vertiefungen 
bestehenden Oberflachenstruktur verformt ist. 

2. FTachbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da6 
die profllartlgen Erhebungen und/oder Vertiefungen in den 
BehHUerwahdungen von oben nach unten nebeneinander in ge- 
raden oder wel lenartlgen Linien gebildet sind. 

3. Flachbeutel nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daP 
die'profilartigen Erhebungen und/oder Vertiefungen. in den 
BehHlterwandungen in einem Winkel zueinander verlaufen. 
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FIG. 2 
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